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@ ROMI

Dans le processus de transformation continue de
I'industrie, il est essentiel de détenir des avantages
Pl U S DE qui rendent vos produits supérieurs a ceux de

/ la concurrence.
PR O D U CT IVITE E,T Dans ce contexte, I'intégration de nouvelles
DE RENTABILITE technologies dans votre processus de production,

principalement par le biais de machines-outils

P O U R VOT R E plus modernes, rapides et précises, améliore
E N T R E P R | S E | la performance de votre production.

Pour vous, cela signifie plus de qualité, de
productivité, d'efficacité, et mieux encore : plus de
bénéfices !

Nous vous proposons des machines-outils ayant le meilleur rapport
qualité-prix du marché. Notre engagement dans le développement permanent
de nouvelles solutions et notre esprit d'innovation permettent de fabriquer des
équipements robustes, de haute qualité et technologie. Forts de 90 ans d'expérience
et d'une présence mondiale, nous conservons les valeurs qui nous ont permis de
fabriquer des produits reconnus dans le monde entier.

Nous assurons un suivi complet a toutes les étapes de votre projet grace
a nos équipes technico-commerciales, ainsi qu'a nos services finance, formation,
assistance technique spécialisée et pieces de rechange.

Avoir une machine-outil Romi, c'est la certitude de disposer d'un équipement de
derniere génération, fonctionnel aujourd'hui comme demain.

Romi, vous offre une solution complete, bien au-dela du simple équipement :
vous étes certains d'avoir a chaque instant un constructeur a votre coté pour
vous accompagner. Vous pouvez compter sur nous pour trouver la solution idéale
répondant le mieux a vos besoins. Notre objectif principal : rendre votre
activité encore plus productive et rentable.

Salle blanche Ingénierie de développement FMS - Systemes de fabrication flexibles
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Equipements trés polyvalents,
destinés a une large gamme
d‘applications d'usinage, du atelier
de mécanique a l'outilleur. Tres

rigides, méme dans des conditions
de travail extrémes, leur stabilité
thermique et géométrique, assure
une précision, des résultats et des
rendements élevés.

ROMI D 600

Vitesse de broche  10.000 rpm
Cone de broche IS0 40

Moteur 25CV /18,5 kW
Magasin d'outils 20 outils

Table 914 x 560 mm
Commande .
numérigue (CNC) Fanuc 0i-MF Plus

ROMI D 800

Vitesse de broche 10000/ 15000 rpm
Cone de broche IS0 40
25 CV /18,5 kW (10.000 rpm)

Moteur
oteu 20 CV/ 15,0 KW 15 000 )

Magasin d'outils 30 ou 48 outils

Table 914 x 560 mm
Commande . .
numérique (CNC) Fanuc 0i-MF Plus ~HMI

ROMI D 1000

Vitesse de broche  10000/15000 rpm
Cone de broche IS0 40
25CV /18,5 kW (10.000 rpm)
20 CV /15,0 kW (15.000 rpm)
Magasin d’outils 30 ou 48 outils

Moteur

Table 1220 x 560 mm
Commande . .
numérique (CNC) Fanuc 0i-MF Plus ~HMI
ROMI D 1250

Vitesse de broche 10000/ 15000 rpm
Cone de broche IS0 40
25CV /18,5 kW (10.000 rpm)
20 CV /15,0 kW (15.000 rpm)
Magasin d’outils 30 ou 48 outils
Table 1320 x 560 mm

Commande . .
numérique (CNC) Fanuc 0i-MF Plus ~HMI

Moteur
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Avantages des Guides
Linéaires
¢ \/itesse d'avance pouvant
atteindre 40 m/min*
e Positionnement rapide des axes pour
une réduction des temps improductifs o

et un gain de temps
e Accélérations rapides
e Consommation de lubrifiant réduite

» Maintenance facilitée —Q
* Rigidité élevée et durée
de vie prolongée

BASE monobloc en fonte offrant une
excellente stabilité pour une meilleure
1 finition des pieces, un allongement de la
durée de vie de l'outil coupant et de la
machine.

COLONNE supportant  parfaitement
2 I'ensemble broche et offrant une stabilité
géométrique parfaite.

GUIDES LINEAIRES 3 rouleaux. lls
assurent de grandes vitesses avec une
5 précision élevée des mouvements et
du positionnement des axes grace au
coefficient de frottement réduit entre les
rails et les blocs.

TABLES reposant sur des guides
linéaires, avec surface rainurée en T pour
3 I'assemblage et la fixation des pieces.

Elles sont congues pour supporter des
charges lourdes, tout en maintenant une
excellente stabilité.

SERVOMOTEURS AC sans balais, avec
codeur absolu intégré, ils transmettent

(*)Sauf ROMI D 600

VIS A BILLES trempées et rectifiées,
avec des écrous pré-chargés, offrant une
rigidité et une précision élevées dans
le positionnement et la répétabilité de
axes.

les mouvements aux vis a billes des axes
par accouplement direct, offrant ainsi un
positionnement précis et une excellente
répétabilité des axes.
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Cartouche de
broche robuste avec
roulements de haute précision.
Permet des rotations élevées, assurant
une haute performance méme dans des

conditions difficiles.

Extréme précision de rotation ainsi que
faible élévation de la température
des roulements, méme en
fonctionnement continu a
des vitesses élevées.

A

Peut étre équipée d'un systeme de
refroidissement de broche, en option pour
la broche 10 000 tr /min et de série pour
la broche de 15 000 tr/min, ce systeme
contribue a la stabilité thermique et
géométrique de I'ensemble.

COMPENSATION THERMIQUE

Grace a des capteurs installés a des
endroits stratégiques de I'équipement,
les  algorithmes  mathématiques
corrigent les positions des axes en

N temps réel afin d’obtenir des résultats
Sa structure offre une excellente stahilité dimensionnels stables, méme pendant
thermique et géométrique, une rigidité élevée des longues périodes de travail. Y,

et une grande capacité d'absorption des efforts
d'usinage, méme sur des conditions extrémes.

ROULEMENTS a billes a contact SYSTEME PNEUMATIQUE POUR LE
oblique de haute précision, avec NETTOYAGE du cone de la broche pour
lubrification permanente. éviter la pénétration de copeaux et protéger

les tiges de l'outil.

ETANCHEITE des roulements
par labyrinthe.

GUIDES LINEAIRES  rouleaux. IIs assurent

SYSTEME PRESSURISE avec joint de grandes vitesses avec une précision élevée
pneumatique protégeant le roulement des mouvements et du positionnement des
contre la pénétration de liquide de axes grace au coefficient de frottement réduit
refroidissement et d'impuretés. entre les rails et les blocs.
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MAGASIN D'OUTIL A
CHANGEMENT AUTOMATIQUE

EFFICACITE ET PRODUCTIVITE
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Les centres d'usinage sont
équipés de magasins d'outils
a changement automatique
rapides, précis et fiables pour une
productivité accrue et un usinage

efficace. Avec capacitée
pour 30 ou 48 outils (ROMI D

800/D 1000/D 1250) ou

20 outils (ROMI D 600)

Magasin d'outils a changement automatique avec
capacité de 20 outils (ROMI D 600)

Magasin d'outils a changement automatique avec capacité de 30 outils (ROMI D 8 00/D 1000/D 1250)

Porte-outils (¥*)

2
£ ROMID 800/  ROMID 800/
Sy ROMID600 D 1000/D 1250 D 1000/D 1250
ficine] 30 outils 48 outils
- gg '[ype BT-40/ BBT-40 BT-40/ BBT-40 BT-40 / BBT-40
é é o9 A mm 100 75 75
_____________ [ 2| o2 B mm 200 127 127
R = C mm 254 300 300
o -é‘ Poids max. kg 6 7 7
2 Poids max.
‘ C (max.) _g o kg 68 150 240
Porte-outil : MAS 403-BT40 3

lirette : MAS 407-P40T-| (*) Pour les machines avec systeme de refroidissement par le
centre de la broche, les porte-outils et les tirettes doivent avoir
une ouverture pour le passage de I'huile de refroidissement

Pour les rotations supérieures a 10 000 tr/min, il est recommandé d'utiliser des porte-outils BBT. Quelle que soit la rotation, tous les outils doivent étre calibrés a G2.5



COMMANDE
NUMERIQUE (CNC)

TECHNOLOGIE ET FIABILITE

Les Centres d'Usinage Verticaux
Série D de ROMI sont équipés d'une
CNC Fanuc 0i-MF Plus i-HMI, offrant

a l'utilisateur des fonctions de
programmation évoluées grace a un
écran principal avec différents espaces

réservés pour le planning, l'usinage,
les améliorations et les applications,
donnant acces aux fonctions en

1. Environnement affichant plusieurs l'espace de seulement deux clics. Les
informations sur un seul écran. Ex : commandes ont une prise Ethernet et
indicateurs de charge, axes d'avance sont équipées d'un lecteur de carte
et axe principal, programme en cours, Compact Flash et port USB.

codes modaux, information de I'outil,
icones, alarmes, etc.

2. Gestionnaire de taches complet 3. Ressources pour une maintenance

et dynamique, permettant un accés corrective et préventive (messages,

rapide aux informations. alarmes, historique, etc.). Des messages
d‘alerte seront envoyés avant méme
I'occurrence de la défaillance, assurant
une maintenance préventive efficace.

4. Les programmes d'usinage sont 5. Permet la visualisation des 6. Plusieurs cycles d'usinage
facilement accessibles et peuvent  fichiers dans plusieurs formats, interactifs tels que : cycles
étre visualisés en dossiers permettant de stocker les manuels, de cavités, percage, filetage,
organisés, avec image de piece, schémas et autres informations mesures, etc.

nom et numéro de programme, importantes.

pour faciliter leur identification.
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PANTALLA

TOUCH
SCREEN

FANUC 0i-MF Plus avec écran tactile de
15" et i-HMI (D 800, D 1000 et D 1250) et
FANUC 0i-MF avec écran de 10,4" (D 600)
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TRAITEMENT
DES COPEAUX

ELIMINATION COMPLETE DES
RESIDUS D'USINAGE

Linclinaison marquée des protections télescopiques et
des bacs favorise |'évacuation des copeaux, qui sont
conduits par les vis sans fin jusqu‘au convoyeur a copeaux.
(ROMI D 800/ ROMI D 1000/ ROMI D 1250)

Convoyeur a copeaux (en option)

= ~ Matériau
Typedecopeau ([T I

Model @) - Acier Aluminium Non ferreux Fonte

oce En spirale ou long Fin et court (bronze et laiton) brute
TCE (convoyeur a tapis) o X o X X X
TCA (convoyeur a raclettes) X o (@) O O (@)
TCL (copeaux légers flottants) o O Q (@) (@] X

@ Parfaitement indiqué QO Partiellement indiqué X Nonindiqué

TCA: des copeaux de dimensions inférieures a 0,5 mm peuvent contaminer la cuve et demander un nettoyage fréquent / des amas de copeaux ou

copeaux de dimensions supérieures a 50 mm peuvent bloquer le convoyeur
TCE: des copeaux courts de dimensions inférieures a 5 mm peuvent contaminer la cuve et demander un nettoyage fréquent
TCL: des copeaux courts de dimensions inférieures a 0,5 mm peuvent contaminer la cuve et demander un nettoyage fréquent
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Disponible uniqguement pour les
modeles ROMI D 800 / ROMI D
1000/ ROMI D 1250.




OPTIONS .

PLUS DE POLYVALENCE POUR
VOTRE PRODUCTION

Pour adapter parfaitement votre centre
d'usinage vertical de la ROMI SERIE D &
vos besoins, nous proposons une multitude
d'options pour équiper votre machine et la
rendre encore plus polyvalente. 1

SO EWwN

TABLE ROTATIVE 4EME AXE ET
CONTRE POINTE

Cette option permet d'usiner des pieces sur tous les angles avec une
interpolation continue. Elle garantit un positionnement tres précis
et assure la répétabilité. Sa robustesse et sa rigidité assurent une
excellente absorption des vibrations. Pour I'usinage de piéces longues,
une contre-pointe peut étre fournie en option.
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Specifications techniques

Broche verticale

Cone de la broche IS0
Plages de vitesse (version 10 000 tr/min) tr/min
Plages de vitesse (version 15 000 tr/min) tr/min
Avances

Avance transversale rapide (axes X/Y/Z) m/min
Vitesse de découpe max. programmable m/min
Courses

Axe X mm
Axe Y mm
AxeZ mm
Distance entre le nez de broche et la table mm
Table

Surface mm
Rainure en T ( largeur x distance EC ) mm
Nombre de rainures en T un
Poids max. sur la table (réparti de fagon uniforme) kg
Magasin d’outils a changement automatique

Type

Capacité d'outils un
Diamétre max. de I'outil mm
Diamétre max. de I'outil (avec emplacements adjacents mm
vides)

Longueur max. de I'outil mm
Porte-outil type
Poids max. de I'outil kg
Poids max. admis dans le magasin kg
Temps de changement d'outil (outil a outil) s
Commande numérique (CNC)

Modele

Puissance nominale (10 000 tr/min)

Moteur principal AC (régime S3-15 %) CV/ kW
Puissance nominale totale kVA
Puissance nominale (15 000 tr/min)

Moteur principal AC (régime continu S1) CV/ kw
Puissance installée kVA
Dimension et poids (approx.)

Hauteur max. (**) mm
Dimensions (face x c6té) (*) mm
Machine poids net kg
Poids net (machine + équipement optionnel + pigce) kg

Dimensions des machines - dimensions en mm

E

Vue frontale

c
A B
TCA TCE
ROMI D 600 mm 2.495* 3.080 1.650 1910
ROMI D 800 mm 2.820 3170 1.410 1.670
ROMI D 1000 mm 3.040 3.390% 1.410 1670
ROMI D 1250 mm 3.350 3.700* 1.410 1.670

(*) Valeurs concernant les machines uniquement d'un simple bac récupérateur de copeaux
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ROMI D 600

40
10410000

30
20

600

610

640
110 a 750

914 x 560
18 x 89
5
900

carrousel
20
100
200
254
BT/ CAT/DIN
6
68
4,0

Fanuc Qi-MF Plus

25/185
30

3140
2495 x 2425
6000
9300

ROMI D 800

40
10410000
15a 15000

40
2

800

610

640
110 a 750

914 x 560
18 x 89
5
900

bras automatique

30/48
75
127
300

BT/ CAT/DIN
7
150/ 240
32/33

Fanuc Oi-MF Plus i-HMI

25/185
35

20/15
40

3140
3170 x 2535
6600/ 6.950
9700/ 10.050

Vue profil gauche

D
TCL

1.890 2.425

1.650 2.535/3.795
1.650 2.535/3.795
1.650 2.535/3.7%5

E [0
617 990
617 990
617 990
617 990

(**) Peut varier selon le type et la qualité du sol

ROMI D 1000

40
10410000
15a 15000

40
2

1020

610

640
110 a 750

1220 x 560
18 x 89
5
1100

bras automatique
30/48
75
127
300
BT/ CAT/DIN
7
150/ 240
32/33

Fanuc Oi-MF Plus i-HMI

25/185

3140
3390 x 2535
6900 /7.250
9900/ 10.250

g max
32 3140
32 3140
32 3140
32 3140

min
2.810
2.810
2.810
2.810

ROMI D 1250

40
10a 10000
15a 15000

40
20

1270

610

640
110 a 750

1320 x 560
18 x 89
5
1400

bras automatique
30/48
75
127
300
BT / CAT / DIN
7
150/ 240
32/33

Fanuc Oi-MF Plus i-HMI

25/185
35

20/15
40

3140
3700 x 2535
7000/7.350

10400/ 10.750

| J

1110 790
110 820
1110 1.040
110 1.340

(***) Sans I'option aspirateur de brouillard

(**) Sans I'option aspirateur de brouillard

(*) Sans convoyeur a copeaux



Equipamiento estandar

e Broche avec cone IS0-40, interface de I'outil
BT-40

e Avance rapide sur les axes X, Y et Z de 30 000
mm/min (ROMI D 600)

e Avance rapide sur les axes X, Y et Z de 40 000
mm/min (ROMI D 800 /D 1000/ D 1250)

e CNC Fanuc 0i-MF Plus avec écran couleur LCD
de 10,4" (ROMI D 600)

e CNC Fanuc 0i-MF Plus avec écran tactile couleur
i-HMI LCD de 15" (ROMI D 800 /D 1000/ D
1250)

e Protection anti-éclaboussure entierement
intégrée

e Compensation thermique

e Documentation compléte du produit ROMI

e Plage de rotation de 10 a 10 000 tr/min avec
couple maximum de 118 Nm

e Plage de rotation de 15 a 15 000 tr/min avec
couple maximum de 102 Nm (disponible pour
ROMID 800 /D 1000/ D 1250)

Accesorios opcionales

e Adaptation du pupitre de commande
horizontal non articulé (ROMI D 800 / D 1000
/D 1250)

e (Climatisation pour armoire électrique

e Autotransformateur pour 200 a 250 V AC ou
3602480V AC/50-60 Hz

e Bac de récupération de copeaux avec
réservoir (A)

e Arrét automatique de la machine aprés la fin
de service

e Filtre magnétique pour le réservoir (G)

e Filtre de fumée (C)

e Interface code M externe avec 6 codes M (3
sorties indépendantes - 3 M départ et 3 M
arrét) (B)

e |nterface cablage pour palpeur d'outils et
palpeur de pieces

e |nterface pour diagnostique a distance

e |nterface pour table rotative 4e axe (B)

e |nterface électronique pour palpeur d'outils et
palpeur de pieces (F)

e \Verrine lumineuse

e Table rotative MGR 210 ou MGR 320
(uniguement pour D 1000 et D 1250) (D

Graphiques de puissance

Broche 10 000 tr/min
cv/kW
A

25/18,57 CT T TN

E BRTE LY >
15/117 2 >~

o1

1500
2000
2500
3500

[ Service continu §1

10000 {- -4 -~

vV o o

e Guide linéaire sur lesaxes X, Y et Z
e Installation électrique disponible pour tension/

fréquence 220 VAC 50 / 60 Hz

e Prise Ethernet
e Jeude clés principales pour |'opération de la

machine

e Jeude vis et écrous de nivellement
e LampesLED
e Moteur principal AC 25 CV (18,5 kW) - Régime

S$3-15 % (ROMI D 600)

e Moteur principal AC 20 CV (15 kW) - Régime

continu S1(ROMID 800/ D 1000/ D 1250)

e Commande auxiliaire manuel (handwheel) avec

fonctions de manivelle et jog pour les axes

e Armoire électrique avec ventilation centrifuge

et pression positive

e Porte principale simple avec verrouillage

électrique de sécurité (ROMI D 600)

e Porte principale double avec verrouillage

électrique de sécurité (ROMI D 800/ D 1000 /

e Adaptateur CM-3 pour table rotative
e (Contre-pointe manuelle ou pneumatique pour

table rotative

e Mandrin et plateau pour table rotative

Peinture spéciale selon le nuancier de
Munsell ou RAL

Pistolet de lavage avec pompe individuelle
(wash gun)

Q

D 1250)

e Systeme de refroidissement de la broche pour
la version 15.000 tr/min (ROMI D 800 /D 1000
/D 1250)

e Systeme de lubrification centralisé avec filtre
en ligne pour les protections de guides et les
vis a billes

e Systeme d'arrosage avec pompe de 5 bar, 2CV /
1,5 kW (n'inclut pas de réservair)

e Systeme pneumatique pour nettoyage d‘alésage
du cone de la broche et déverrouillage de I'outil

e Magasin d'outil a changement automatique
avec capacité de 20 outils (ROMI D 600)

e Magasin d'outil avec bras automatique (ATC),
avec capacité pour 30 ou 48 outils (ROMI D 800
/D 1000/ D 1250)

e Peinture standard : émail époxy texturé bleu
Munsell 10B-3/4 et peinture époxy texturée gris
RAL7035.

optique) pour les axes X, Y et Z

Convoyeur a copeaux longitudinal a tapis
(TCE) et réservoir (A)

Convoyeur a copeaux longitudinal a raclettes
(TCA) et réservoir (A)

Convoyeur a copeaux légers avec filtre (TCL)
et réservoir (A)

Magasin d'outils (ATC) CAT-40 ou DIN-40 en

Porte automatique complete remplacement du standard
Déshuileur (oil skimmer)
Aspirateur de brouillards
Nettoyage pneumatique pendant I'usinage (A) Equipement en option au choix obligatoire
Systéme de lavage de la zone d'usinage (H) (B) Applicable aux diviseurs fabriqués selon les
Palpeur d'outils avec capteur optique OTS (E) spécifications Romi
Systeme de refroidissement de la broche (C) Requiert un aspirateur de brouillards (en option)
avec controle de température (D) Requiert une interface pour table rotative (en option)
Arrosag\e parle centre de la broche avec (E) Requiert une interface électronique pour palpeur
pompe & haute pression (7 bar ou 15 bar) d'outils et palpeur de pieces (en option)
Arro;age par e centre de I? broche ave? (F) Requiert une interface cablage pour palpeur d'outils et
unité externe avec pompe a haute pression palpeur de piéces (en option)
(20 bar ou 7Q\bar) L (G) Disponible que pour des machines équipées de
Palpeur de pieces OMP-60, avec transmission A
. . convoyeur a copeaux
optique, pointe PS3-1C (E) (H) Conseillé pour I'usinage d'aluminium
Transducteur linéaire de position (régle P g
Boche 15000 tr/min - Régime continu S1
cv/kW
A
20/15
(I | |
| | |
Lo | | 10/75
[ | |
[ N | |
N N | |
8 /5 102Nm N ‘ ‘
[ | |
| | | |
/3 [ N : :
| | | | 4 '
rpm . A
o o o o o o
SSE8 s 8

"% Service intermittent S3-15 %

Les graphiques ne sont pas a I'échelle.
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Dimensions des tables - dimensions en mm

Détail de larainureen T

o 18 H8 50‘027 (Rainure central)
[} 18 Eﬂ'm (Autres rainures)
(5]
[aa] — 1,5 x 45° (2x)
(5
< Yo
=] &
A o 8
A B C D -
ROMI D 600/ D 800 mm 914 560 89 102 ‘
ROMI D 1000 mm 1.220 560 89 102 30 5?
ROMI D 1250 mm 1.320 560 89 102
Courses de travail - dimensions en mm Espace interne - dimensions en mm
T Y
+
= S
J f
B \ B ©
A
A B C X X1 Y Z A B D
ROMI D 600 mm 914 457 110 600 300 610 640 ROMI D 600 mm 1.300 610 =
ROMI D 800 mm 914 457 110 800 400 610 640 ROMI D 800 mm 1.630 610 1.470 390
ROMID1000 mm 1220 610 110 1.020 510 610 640 ROMID 1000 mm 1.750 610 1.590 390
ROMID1250 mm 1320 660 110 1270 635 610 640 ROMID 1250 mm 1.935 610 1.775 390
Table rotative
Caractéristiques techniques MGR 210D MGR 320D
Plateau
Hauteur de centre mm 160 255
Diametre du plateau mm 210 320
Diametre de I'orifice central mm 65 140
Diametre de I'orifice de référence 65H7 180H7
Capacités
Poids maximal de la piéce (prise plateau uniqguement) kg 125 200
Vitesse max. — moteur Fanuc rpm 40 1
Force maximale — N 17.000 28,000
autorisee
Moment maximal N.m 1.265 3000
autorisée
F
Systeme de freinage
Couple de verrouillage du frein N.m (Pneuzrlr?gtiquei (Herflﬂ?quel
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Courses de travail - MGR - dimensions en mm

MGR 210D (ROMI D 600)

|

\
¢/
/
KTV = Wi )
>~

= 0

— ==

S N

L _ O

T o ﬂ @ @
Ejg o O

Course +Y 305

268

160

(616)
(222) 294 maxi &

T | ) »87%\‘7]']63
; 108,5

}_‘

[

| 7

o0

Course -Y 305

Ly

H

Broche . Carter machine

3 (617,3)
(223,8) 394 maxi.

216 maxi.

0800 =181
D1000 = 334
D1250 = 384

D800 =217
D1000 =370
D1250=419

Course -Y =305

MGR 320D (ROMI D 1000 et D 1250)

R 3515

Broche ]
(617.3) ._Carter machine
o oo 21(202,8) 415 maxi |195 maXieSZO P\atﬁ‘\:
’,:‘ CLQ < ’// L J /@&
© N I
= I8 | NP :
Fﬁ — 5 1554
]

| I \% l? |

—=

0 |00

D1000 = 325
D1250 =374

)

CHE)
OiE) M
CHea)

Course +Y 305

! |

Course -Y 305




CNC FANUC 0i-MF Plus i-HMI
ROMI D 800/ D 1000/ 1250

1- Ressources et Performance du CNC:

Ecran 15"

Clavier QWERTY

Ecran tactile LCD

Panneau de commande

Blocs du Look Ahead =200

Incrément minimum de positionnement 0,001
mm ou pouce et 0,001 ©

Contréle simultané jusqu'a 4 axes
Vérification de positionnement final de I'outil
avant le mouvement

Interpolation linéaire (GO1)

Interpolation circulaire Multi-quadrant (G02
et GO3)

Interpolation hélicoidale (502 et GO3 avec X,
Y, Z simultanés)

Protection des données

Interface PCMCIA (Carte SRAM - Limite 16
Go)

Interface Ethernet Embedded 10/100Mbps
Interface USB

Sauvegarde automatique de données
Fonctions auxiliaires (T,S,M,F)

Compteur de pieces

Horloge

Calculatrice

Temps de cycle d'usinage

Compensation d'erreur de pas de la vis
Accélération/Ralentissement « Bell-shaped »
sur Déplacement Rapide
Accélération/Ralentissement linéaire aprés
interpolation de déplacement

Superposition de blocs en déplacement rapide
Power Mate Manager

Inhibition d'axes

Limite de course par logiciels
Interverrouillage

Compensation de jeu

Couple Limit Skip

Langues (frangais, anglais, allemand, italien,
espagnol, portugais)

Fonction de sélection de niveau d'économie
d'énergie

Stylo en plastique Stylus

2 - Ressources d e Programmation :

Taraudage avec auto-compensateur

Retour programmable jusqu‘a 4 positions de
référence (G28, G30 et G53)

High Speed and high quality Machining
Package

Prévention des erreurs de programmation

3 - Fonctions d'avance :

Avance en mm/min ou pouce/min (G94)
Avance en mm/tr ou pouce/tr (G95)
Temps de permanence G04

4 - Fonctions graphiques :

Simulation graphique d'usinage ISO
Simulation graphique d'usinage - 2D
Simulation graphique d'usinage - 3D
Elimination de matériel résiduel

5- Systemes de Coordonnées :

Systeme local de coordonnées de piece (G52)
Systeme de coordonnées de machine (G53)
Systeme de coordonnées de travail (G54-G59)
Preset du systéme de coordonnées de piéce
(G92,G92.1)

Correcteur de géométrie et usure de I'outil
=100

6 - Valeurs de coordonnées et dimensions :

Programme en absolu (G90) ou incrémentiel
(G91)

Conversion de mesures en pouces (G20) ou en
métrique (G21)

Rotation du systeme de coordonnées
Transfert d'origine de coordonnées

Image de miroir

Entrée programmable de données (G10)

7- Fonctions de broche :

Vitesse de la broche en tr/min (G97)
Orientation de la broche (M19)
Suivi de la vitesse actuelle de la broche

8 - Fonctions appliquées a l'outil :

Compensation de rayon de pointe de |'outil
(G40, G41 et G42)

Entrée de correcteur relatif de I'outil [INPUT C]
Gestionnaire de vie de I'outil

Pages pour la jauge de I'outil — Mode manuel
i-HMI ou Mode manuel - EZ Flex

9- Macro:

Macro B (Macro de I'utilisateur)

Ajout de variables pour Macro B

Macro Exécuteur

Mémoire pour applications sur « Macro
Exécuteur » et Fanuc Picture (Mo) =6 Mo
Programmation PLC

10 - Fonctions pour simplifier le programme :

Taraudage a gauche (G74)

Programmation de dimensions directement a
partird u dessin

Percage / Alésage (G83, G85)

Filetage avec taraud rigide (M29 + G84.G88)
Récupération d'interruption sur filetage rigide
Interpolation cylindrique (G07.1)

Commande sur Coordonnée polaire (G15, G16)
Gravage alphanumérique

11 - Format de programmation :

Format de programmation ISO de la commande
Fanuc-10/11
Programmation conversationnelle i-HMI

12 - Opérations d’exécution :

Numéro / Recherche de programme
Commentaires de programme

Appel Sous-programme

Opération en MDI (« Memory Data Input »)
Opération en automatique

Opération bloc a bloc

Arrét d’exécution de programme (M00)
Arrét optionnel (M01)

Omission de bloc (/")

Redémarrage d'exécution avec programme en
cours

Fonction DNC

Fonction « ProgramTest »

Fonction « Dry Run »

Remise a zéro des axes

Saut « High Speed Skip »

Clé de contrdle de vitesse de la broche
Recul et récupération de ['outil

Famille A, Bet C (codes « G »)

Recherche de bloc « N » du programme
Edition étendue de programme de pigce
Edition de programmes en arrigre-plan
Quantité de programmes en mémoire (1000)
Espace de mémoire attribué a I'utilisateur = 2
Mo (5120 m de bande)

Manivelle électronique (MPG)

Déplacement en Jog

Clé de contrdle de vitesse d'avance

13 - Fonctions maintenance :

Limites de course

Fonctions d'urgence

Messages d'alarme

Historique des alarmes déclenchées
Historique des opérations effectuées
Maintenances périodiques

Analyse de comportement du systeme de
servomécanisme

Systeme d'aide a |'utilisateur

Ecran de diagnostics

Ecran d'information de maintenance
Suivi de consommation d'énergie

OPTIONS

Carte PCMCIA 4Gb/16 Gb

Prise RS-232 (2 canaux)

Membrane de protection anti-reflets
Transducteur linéaire de position (régle optique)
pour lesaxes X, Y etZ

Interface pour Ethernet Data Server

Suivi de la consommation d'énergie
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CNC FANUC 0i-MF Plus — ROMI D 600

1- Ressources et Performance du CNC:

Ecran de 10.4"

Clavier QWERTY

Panneau de commande

Blocs du LookAhead = 200

Incrément minimum de positionnement
0,001 mm ou pouce et 0,001 °

Contrdle simultané jusqu’a 4 axes
Vérification de positionnement final de
I'outil avant le mouvement
Interpolation linéaire (GO1)
Interpolation circulaire Multi-quadrant (G02
et GO3)

Interpolation hélicoidale (G02 et GO3 avec X,

Y, Z simultanés)

Protection des données avec 4 niveaux de
acces

Interface PCMCIA (Carte SRAM - Limite
16 Go)

Interface Ethernet Embedded 10 /100
Mbps

Interface USB

Sauvegarde automatique de données
Fonctions auxiliaires (T,S,M,F)
Compteur de pieces

Horloge

Calculatrice

Temps de cycle d'usinage Compensation
d'erreur de pas de la vis
Accélération/Ralentissement « Bell-shaped
» sur Déplacement Rapide
Accélération/Ralentissement linéaire aprées
interpolation d'avancement
Superposition de blocs sur avancement
rapide

Power Mate Manager

Inhibition d'axes

Limite de course par logiciels
Interverrouillage

Compensation de jeu

Couple Limit Skip

Langues (frangais, anglais, allemand, italien,

espagnol, portugais)
Fonction de sélection de niveau d'économie
d'énergie

2 - Ressources d e Programmation

Taraudage avec auto-compensateur

Retour programmable jusqu'a 4 positions de
référence (G28, G30 et G53)

Pack - Usinage a grande vitesse et de haute
qualité

Prévention des erreurs de programmation

3 - Fonctions de déplacement :

Avance en mm/min ou pouce/min (G94)
Avance en mm/tr ou pouce/tr (G95)
Temps de permanence G04

4 - Fonctions graphiques :

Simulation graphique d'usinage ISO.
Simulation graphique d'usinage —2D / 3D

5 - Systemes de Coordonnées :

6 - Valeurs de coord

Systeme local de coordonnées de piece
(G52)

Systeme de coordonnées de machine (G53)
Systeme de coordonnées de travail
(G54-G59)

Preset du systeme de coordonnées de piece
(G92, G92.1)

Correcteur de géométrie et usure de l'outil
=100

etdim
Programme en absolu (G90) ou incrémentiel
(G91)

Conversion de mesures en pouces (G20) ou
em metres (G21)

Rotation du systeme de coordonnées
Transfert d'origine de coordonnées

Image de miroir

Entrée programmable de données (G10)

7- Fonctions de broche :

Vitesse de la broche en tr/min (G97)
Orientation de la broche (M19)
Suivi de la vitesse actuelle de la broche

8 - Fonctions appliquées a l'outil:

Compensation de rayon de pointe de |'outil
(G40, G41 et G42)

Entrée de correcteur relatif de I'outil [INPUT
Cl

Gestionnaire de vie de |'outil

9- Macro:

Macro B (Macro de I'utilisateur)

Ajout de variables pour Macro B

Macro Exécuteur

Mémoire pour applications sur « Macro
Exécuteur » et Fanuc Picture (Mo) = 6 Mo
Programmation PLC

10 - Fonctions pour simplifier le programme :

Roscamento com macho a esquerda (G74)
Programmation de dimensions directement
Du dessin

Percage / Mandrinage (G83, G85)

Filetage avec taraud rigide (M29 + G84.G88)
Récupération d'interruption sur filetage
rigide

Interpolation cylindrique (G07.1)

Commande sur Coordonnée polaire (G15,
G16)

11 - Format de programmation :

Format de programmation ISO de la
commande Fanuc-10/11

12 - Opérations d’exécution :

Numéro / Recherche de programme
Commentaires de programme

Appel Sous-programme

Opération en MDI (« Memory Data Input »)
Opération en automatique

Opération bloc a bloc

Arrét d’exécution de programme (M0O)
Arrét optionnel (M0O1)

Omission de bloc (“/")

Redémarrage d'exécution avec programme
em cours

Fonction DNC

Fonction « ProgramTest »

Fonction « Dry Run »

Remise a zéro des axes

Saut « High Speed Skip »

Clé de controle de vitesse de déplacement
Recul et récupération de I'outil

Famille A, B et C (codes « G »)

Recherche de bloc « N » du programme
Edition étendue de programme de piéce
Edition de programmes en arrigre-plan
Quantité de programmes en mémoire (400)
Espace de mémoire attribué a l'utilisateur =
2 Mo (5120m de bande)

Manivelle électronique (MPG). Déplacement
en Jog

Clé de controle de vitesse d'avance

13 - Fonctions maintenance :

Limites de course

Fonctions d'urgence

Messages d‘alarme

Historique des alarmes déclenchées
Historique des opérations effectuées
Maintenances périodiques

Analyse de comportement du systéme de
servomécanisme

Systeme d'aide a I'utilisateur

Ecran de diagnostics

Ecran d'information de maintenance

OPCIONAIS

Manuel Guide i (programmation
conversationnelle)

Nombre de programmes en mémoire (1000)
Interface pour Ethernet Data Server

Carte PCMCIA 4Gb/16 Gb

Prise RS-232 (2 canaux)

Transducteur linéaire de position (régle
optique) pour les axes X, Y et Z

Suivi de la consommation d'énergie

e, -
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